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KARDEX

Profil spole¢nosti

Spole¢nost Bosch Rexroth,
sr. 0., se sidlem v Brng, ktera pUso-
bi na ¢eském trhu od roku 1990,
proSla zacatkem roku 2008 roz-

spol.

séhlou restrukturalizaci spojenou
s prestéhovanim do nového vyrob-
niho zavodu situovaného v byva-
[ém arealu letisté Slatina v Brné.
Pfesun do novych prostor si vyzadal
i restrukturalizaci logistickych pro-
cest i samotného skladu. Tento
slouzi obéma divizim zavodu, tedy
divizi BRCZ (zaméfené na prodej
a servis komponentl z oblasti hyd-
rauliky, pneumatiky, fidicich systé-
ma a montazni a linearni techniky)
a divizi BRnP, ktera zajistuje vyrobu
hydraulickych agregatu.

Pfestéhovani do nového vyrobni-
ho zavodu si vynutil mimo jiné také
vyznamny narlst objemu vyroby,
kvuli kterému se objem skladovych
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SKLADOVANI V NOVYCH PROSTORECH

z4sob zvysil meziro¢né o cca 70 pro-
cent. Z hlediska skladovych kapacit
disponuje spole¢nost Bosch Rexro-
th 950 paletovymi misty. Plvodnich
8 systémi Kardex Shuttle XP 250,
které firma na doporu¢eni matef-
ské firmy z Némecka dlouhodobé
s Uspéchem ve svém skladu vyuziva-
la, bylo doplnéno dal$imi 2 systémy
Kardex Shuttle XP 250 a 1 systémem
Kardex Shuttle XP 500. Systémy byly
pfestéhovany, nainstalovany a spus-
tény dle pfedem ureného Casové-
ho harmonogramu za pouhych 21
dni, a to pfi nepferuseném provozu.
Zastupci spoleCnosti Bosch Rexroth
tak velice ocenili profesionalitu ser-
visnich tym0 spole¢nosti Kardex
stejné jako jeji sesterské spolec¢nos-
ti firmy Stow CR, s. r. 0., ktera byla
dodavatelem pevnych policovych
a paletovych regald.

Automatizovana zafizeni dopliuji dopravnikové pasy pro maximalni usnadnéni
vychystavani.
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Skladovy systém dle
Bosch Production System

Fungovani skladu je orientovano
na principy BPS (Bosch Production
System), které maji své zaklady m;.
v jednotném toku materialu, standar-
dizaci a transparentnosti veskerych
procesy a fungovani pracovist. Diky
témto postupdm mohou pracovnici
Bosch Rexroth vyuzivat napt. metod
,CIP* (Continuous Improvement
Process), to v8e za Uc¢elem vyhod-
nocovani a eliminace ztrat z hle-
diska Casu, mista a nakladd, které
efektivni fungovani skladu vyznam-
né ovliviuiji.

Pracovisté pfijmu je nyni ve fazi
implementace konceptu, ktery je
zalozen na jiz zmiflovanych princi-
pech BPS. Do jeho fungovani jsou
implementovéany i vytahové systé-
my Kardex Shuttle, které jsou pfimo
soucasti nového pracoviste.

Systémy Shuttle zajistuji maximalni
ergonomii prace.




Systémy Kardex Shuttle XP jsou ve
skladu vyuzivany pfedevsim ke skla-
dovani materialu pro automatizaci
a leh¢ich komponent pro hydrauliku.
Pracovisté pro vydej materidlu do
vyroby (divize BRnP) pracuje na
principu Planned Working Pac-
kages. To znamena, Ze skladnik
vychystava zakazky, at uz z pevnych
regdll, nebo automatizovanych
systémd Shuttle, do vyroby vZzdy
s predstihem na zakladé pozadavku
a planu vyroby. U prodejni divize,
tedy BRCZ, jsou jednotlivé artikly
vychystavany obratem po zadani
pozadavku.

Za hladky pr@béh vychystavani
odpovidda mimo systém SAP R/3
i software Kardex PowerPick 5000,
napojeny na systém SAP. Tento spra-
vuje veSkera skladova mista ,vol-
ného skladu“ v automatizovanych
systémech stejné jako v pevnych
regalech. Zafizeni, jejichz vySka se
pohybuje od 7 050 do 7 650 mm,
maji vice nez 560 m? skladovacfi

Vytahové zafizeni byly dodany ve tfech rlznych vyskach.

Struény prehled

plochy pfi zastavéné ploSe pouhych
88 m2. Uspora mista, vyskova fle-
xibilita a ovéfena kompatibilita se
systémem SAP byly také kli¢ovymi
faktory, které rozhodly o pouziti auto-
matizovanych skladovych systém
vytahového typu v novém zavodé.
Dalezitym faktorem pfi vybéru skla-
dovaciho zafizeni byla také rychlost
vychystavani z vytahovych systémd,
kterd je dle zkuSenosti pracovni-
k(0 Bosch Rexroth plné srovnatelna
s priru¢nimi policovymi regaly.
Zbozi je na policich vytahovych
jednotek pro zlepSeni pfehlednosti
a Cistoty provozu ulozeno samostat-
né nebo v plastovych boxech. Sys-
témy Shuttle doplfiuji dopravnikové
pasy a transportni voziky, které jesté
usnadnuji a zrychluji praci obsluhy.
Bezpecnost na prvnim
misté

Jednou z pfednosti automatizo-
vanych skladovych systéml typu
Shuttle jsou jeho bezpednostni prv-

Specifikace 11 zafizeni Kardex Shuttle XP v Bosch Rexroth, spol. sr. o.

Rozmeéry zaFizeni

Zastavéna plocha

Celkova kapacita 11 zafizeni....835,31 m?

Ky, které ocenuji také ve spole&nosti
Bosch Rexroth. Bezpecnostni mfiz
z fotobunék ve vydejovém otvoru,
oddélujici pracovni prostor stroje
od obsluhy, zajistuje maximalni bez-
pecnost prace. Oplasténi systému
stejné jako automatické vnitfni dve-
fe pak chrani ulozené zbozi pred
neopravnénym pfistupem, necisto-
tami a prachem. Prehled nad stavy
skladovych z&asob je zajistén napo-
jenim automatizovanych zafizeni na
software Kardex PowerPick 5000,
ktery komunikuje s Fidicim systé-
mem SAP R/3. Tim je do znac¢né
miry zamezeno ztratam materiélu
na skladé. ,Z prostorovych i bez-
pec¢nostnich ddvodl predstavuji
dnes systémy Shuttle idealni feSeni
pro nas sklad,” fika Ing. Marek Dvo-
fak, logisticky manazer spole¢nosti
Bosch Rexroth. Proto, i s ohledem na
nasi spokojenost s praci servisniho
tymu, mlZeme spolecnost Kardex
jako partnera v oblasti skladovani
pouze doporudit.”

Paletové regély byly dodany spole¢nosti Stow CR, s.r.0.

Technické parametry

Maximalni rychlost pohybu extraktoru
Maximalni zatizeni na polici

Sotware

1,11 m/s
315 nebo 490 kg

PowerPick 5000 s host pfipojenim na fidici systém SAP R/3

KARDEX

Kardex s.r.o

Biskupsky dvar 8, CZ - 110 00 Praha 1
Tel.: +420 224 814 420

Fax: +420 224 829 376

www.kardex.cz
info@kardex.cz

Ein Unternehmen der KARDEX-Gruppe

Kardex s.r.o

Starobélska 13, CZ - 700 30 Ostrava
Tel.: +420 595 701 180

Fax: +420 595 701 181

www.kardex.cz
info@kardex.cz

Informace o skladovaci technice Kardex




