Predni svétovy vy'/robce automobilovy'/ch svétel vnesl novy rozmér a nové pojeti pfi uskladnéni,
vychystavani a fizeni zasob pro sva jednotlivd pracovisté ve vyrobnim zavodé vMoheIn|C| Ve
spolupraci s firmou FenixTrans, ktera pro firmu Hella /

Autotechnik s.r.o zabezpeluje kompletni logistické
sluzby, bylo rozhodnuto o zavedeni automatizovanych
skladovacich systémd, které maji zvysit kapacitu
stavajicich skladovacich prostor. Konecné reSeni
zvysilo kapacitu skladu téméF o 2 500 m?, zlepsilo tok
materialu a zrychlilo zasobovani vyrobnich linek.

Celou dodavku a fizeni skladu realizovala firma
KARDEX, ktera se specializuje na vyrobu a prodej
automatizovanych  skladovacich  systéml  pro
prdmyslové a kancelaiské vyuziti. Vzhledem k rliznorodosti materialu potfebného pro vyrobni potfeby
firmy bylo nutné udélat diikladnou analyzu jednotlivych komponent, jejich mnoZstvi, baleni, ukladani,
vychystavani a upottebitelnost. Na zakladé vsech zjisténych faktorl bylo vybrano jako nejvhodnéjsi
zarizeni pro uskladnéni systém KARDEX Shuttle XP. Tento systém je samostatné uzaviené skladovaci
zarizeni pracujici na principu vytahu a méreni vysky jednotlivych komponent.

Pfi prljezdu patra vybérnim otvorem je zjisténa vyska ukladaného zbozi a toto je pak zcela
automaticky ulozeno na nejvhodnéjsi pozici ve skladu tak, aby byla co nejlépe vyuzita vyska celého
skladu. Kazdy jednotlivy systém je vybaven elektrickymi vnitfnimi dvefmi, které chrani ulozené zbozi
pred neopravnénou manipulaci, a zaroven oddéluji pracovni prostor obsluhy od skladového prostoru.
Aby nedoslo k pretizeni jednotlivych pater na ktera je zbozi ukladano, je provadéno automatické
vazeni kazdého patra, které se ma naskladnit do systému. Diky rozmérové variabilité tohoto systému
se Ize prizplsobit kazdé vySce hloubce a Sifce prostoru kde ma byt zafizeni nainstalovano.

Pravé této rozmérové variability bylo maximalné vyuzito. Rozmér police byl zvolen tak, aby byla
maximalné vyuZita jeji loZzna plocha vzhledem k typm jednotlivych uskladiiovanych komponent.
Stejné tak byla u jednotlivych zafizeni zvolend vyska tak, aby maximalné vyuzila vySkovy prostor,
ktery byl v r@iznych mistech omezen bud’ konstrukci haly, vedenim technologii, ¢i energovody.

Cely sklad je napojen na fidici pocita¢ na kterém je uloZzena databaze vSech uskladnenych komponent.
Tato databaze je prostfednictvim vét, které si oba
systémy predavaji neustale aktualizovana s centralni
databazi v némeckém zavodé firmy Hella. Spravu
skladovych mist, dodrzovani FIFO a nastaveni
veskerych dat souvisejicich s kazdym artiklem (nazev,
kéd, typ bedny, dodavatel, mnozstvi atd. ) obstarava
skladovy software KARDEX PowerPick 5000, ktery je
podrizen centralnimu Fidicimu systému Brain. Skladova
aplikace je nainstalovana na ctyfech PC stanicich a
kazda znich spravuje 12 nebo 11 skladovacich
systéml. Kazdy systém je do sité pripojen pres
Ethernet s vlastni IP adresou.

Samotné naskladnéni a vyskladnéni polozek do vSech 47 systémid je provadéno pomoci 10
bezdratovych terminalu (PicoLink) obsluhovanych 9

pracovniky firmy FenixTrans. Tyto termindly umoznuji
obsluze, ktera zasobuje jednotlivé vyrobni linky, nacist
veskeré pozadavky z vyroby pomoci zakazkového listu
s Carovym kdodem. Po nacteni zakazky je dan povel
k vyskladnéni a jednotlivé pozadavky jsou automaticky
vyskladriovany do vybérnich otvorli jednotlivych
skladovacich zafizeni KARDEX Shuttle XP. Obsluha je
pomoci termindlu navadéna k jednotlivym polozkam a
informovana o jejich presném umisténi na polici,
mnoZzstvi které se ma odebrat a ke které zakazce patfi.
Diky tomuto je obsluha schopna bez jediné chyby a ve s

velice kratké dobé vychystat veskeré potfebné komponenty a dopravit je k vyrobni lince.

Kazdy skladnik se musi pred zahajenim své Cinnost prihlasit do systému pomoci svého jména a hesla,
at’ uz prostfednictvim bezdratového terminalu (PicoLink) nebo pfimo na fidicich stanicich. Diky tomu je




mozno zjistit, v pripadé potreby, kdo a kdy manipuloval se kterou polozkou. Dale hesla umoziuiji
nastavit uzivatelska prava jednotlivych skladniku v systému.

Ve vSech 47 skladovacich systémech je v dnesni dobé uskladnéno pfes 15 000 polozek, respektive
15 000 beden obsahujici rlizné komponenty uréené pro vyrobu.

Nékteré komponenty jsou naskladfovany nebo vyskladiiovany jako celek, nebo jako jednotlivé kusy a
nebo jsou odpocitdvany pomoci presnych vah.
Veskeré fizeni, funkce a ovladani zafizeni bylo
presné nastaveno dle pozadavkd firmy FenixTrans.
Instalace celé zakazky, tedy 47 kusl zafizeni,
pripojeni, propojeni do Fidici sité€, naprogramovani a
nainstalovani potfebného software a moduld, byla
realizovana béhem tfi mésicd. Poté bylo celé zafizeni
uvedeno do meésicniho zkusebniho provozu, ve
kterém se testovala a ovérovala funkénost celku at’
uz po strance mechanické ¢i po strance Fizeni.

V dnesni dobé zasobuje FenixTrans z téchto
automatizovanych skladovacich zafizeni vSechny vyrobni linky spolecnosti Hella bez zbyte¢nych
prostojll a chyb.

Vice informaci na www.kardex.cz



